KARTA TECHNICZNA - BRUSHABLE CERAMIC RED/BLUE

Rewizja: 02/2020

EPOKSYD O DUZEJ WYDAJNOSCI, WYSOKIEJ GESTOSCI Z WYPELNIENIEM
CERAMICZNYM DO NAKLADANIA PEDZLEM

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

NR KAT.: 11752

WIELKOSC OPAKOWANIA: Czerwony
500 g

NR KAT.: 11762
WIELKOSC OPAKOWANIA: Niebieski
500 g

OPIS

epoksyd o duzej wydajnosci, wysokiej
gestosci z wypetnieniem ceramicznym do
naktadania pedzlem jest przeznaczony do
uszczelniania i zabezpieczania nowych
lub naprawianych powierzchni przed
kawitacjg, zuzyciem wykruszajgcym,
erozjg i Scieraniem

ZASTOSOWANIA

® Uszczelnianie i zabezpieczanie nowego
sprzetu narazonego na erozje i korozje

e Zabezpieczanie korpusdw pomp, topat
wirnikéw, zasuw odcinajgcych, skrzyni
wodnych i fopat wentylatorow

e Odbudowa wymiennikéw ciepta,
dennic i innego sprzetu do cyrkulacii
wody

e Stosowac jako powtoke wierzchnig
na naprawianych powierzchniach
w celu zapewnienia wyjgtkowo gtadkie;
powierzchni

DANE PRODUKTU

TYPOWE WELASCIWOSCI FIZYCZNE

KOLOR
PROPORGCJA MIESZANIA OBJETOSCIOWO
PROPORCJA MIESZANIA WAGOWO

% ZAWARTOSC SUBSTANCJI STAEYCH
OBJETOSCIOWO

ZYWOTNOSC MIESZANINY W 25°C / MIN
OBJETOSC WrASCIWA CC/KG

SKURCZ PODCZAS UTWARDZANIA CM/CM
GESTOSC G/CM?

ODPORNOSC TEMPERATUROWA / °C
WYDAJNOSC

TWARDOSC PO UTWARDZENIU / SHORE D
WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA KV/MM
WYTRZYMALOSC NA SCINANIE / MPA
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE MPA

WSPOFCZYNNIK ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ X10°®

CM/CM/°C
GRUBOSC WARSTWY / MM

CZAS UTWARDZANIA FUNKCJONALNEGO /
GODZINY

CZAS, PO KTORYM MOZNA NAKEADAC KOLEJINA

WARSTWE /GODZINY

LEPKOSC PO ZMIESZANIU /CPS (TAM, GDZIE MA

TO ZASTOSOWANIE)

Czerwony lub niebieski
3.4:1
56:1

100

40

633

0,002

1,58

Mokry 65°C Suchy 175°C
0,633 m?/kg przy 1 mm
90

15

13,75

105

34

0,25-0,5

4-6

32000



° KARTA TECHNICZNA - BRUSHABLE CERAMIC RED/BLUE

ODPORNOSC CHEMICZNA - 7 DNI UTWARDZANIA W TEMPERATURZE POKOJOWEJ (30 DNI)

- TESTY WYKONANE PO 30 DNIACH ZANURZANIA W 24°C

SLABE
AMONIAK
OLEJ DO CIECIA
ALKOHOL ETYLOWY
BENZYNA (BEZOLOWIOWA)
KWAS SOLNY 10%
METYLOETYLOKETON (MEK) .
CHLOREK METYLENU .
PODCHLORYN SODU 5% (WYBIELACZ)
WODOROTLENEK SODU 10%
KWAS SIARKOWY 10%
KSYLEN

DOSTATECZNE

BARDZO DOBRE

DOSKONALE

Doskonate = +/- 1% zmiany wagi, Bardzo dobre = +/- 1-10% zmiany wagi, Dostateczne = +/- 10-20% zmiany wagi, Stabe = > 20% zmiany wagi

INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA

UTWARDZANIE

Czas obrdbki wynosi 40 minut w temp. 21°C. Powierzchnia
Brushable Ceramic przestaje by¢ lepka przy dotknieciu po uptywie
2-3 godzin od aplikacji. Utwardzenie funkcjonalne jest osiggane

po okoto 24 godzinach w temp. 21°C. Utwardzanie mozna
przyspieszy¢ stosujac ciepto po utwardzeniu powtoki w normalnych
warunkach srodowiskowych. Materiat utwardzi sie catkowicie

w temp. 65°C w ciggu 4 godzin. Pamietaj, ze maksymalny czas, po
ktérym mozna naktadac kolejng warstwe wynosi 4-6 godzin. Kazda
warstwa powinna mie¢ grubos¢ 0,5-1,0 mm.

Dwie warstwy gwarantujg pokrycie bez mikrootwordéw.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Przygotowanie powierzchni jest konieczne dla poprawnej
aplikacji. Nalezy uwzgledni¢ ponizsze procedury:

Jezeli powierzchnia jest zanieczyszczona olejem lub ttusta,
uzy¢ preparatu Devcon Fast Cleaner 2000 Spray /Cleaner
Blend 300 w celu jej odttuszczenia.

Wszystkie powierzchnie nalezy zmatowic, najlepiej robi¢ to
poprzez piaskowanie (ziarnistos¢ 3-16), lub poprzez szlifowanie
kotem zgrubnym lub tarczg $cierng. To zwigksza powierzchnig
i tworzy ,krawedzie” zaczepienia i jest niezbedne do uzyskania
udanej aplikaciji.

Metal, ktoéry miat kontakt z wodg morska lub innymi roztworami
soli, powinien zosta¢ wypiaskowany i wyczyszczony wodg pod
wysokim cignieniem oraz pozostawiony na noc, aby wszelkie
sole mogty wyjs¢ z tego metalu na powierzchnie. Moze by¢
wymagane powtorne czyszczenie w celu usuniecia wszystkich
rozpuszczalnych soli. Nalezy wykonac test skazenia chlorem
przez aplikacja jakiegokolwiek epoksydu. Maksymalna ilo$¢
soli rozpuszczalnych pozostatych na podtozu nie powinna
przekraczac 40 p.p.m. (czastek na milion).

Po kazdej operacji szlifowania nalezy wykonac¢ czyszczenie
chemiczne przy pomocy produktu Devcon Fast Cleaner

2000 Spray/Cleaner Blend 300. Pozwoli to usung¢ wszystkie
pozostatosci po piaskowaniu, piasek, olej, smar, pytiinne obce
substancje.

Zalecane jest ogrzanie obszaru naprawy do 37°C - 40°C tuz
przed natozeniem epoksydu Brushable Ceramic.

Procedura ta pozwala usung¢ wilgo¢, zanieczyszczenia lub
rozpuszczalniki i pomaga systemowi ceramicznemu osiggnac
maksymalng przyczepnos¢ do podfoza.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

wszystkie powierzchnie musza by¢ suche, czyste i chropowate.

MIESZANIE

Epoksyd Brushable Ceramic zostat sformutowany tak, aby mozna
byto go tatwo naktada¢ na przygotowane powierzchnie pedzlem

z krotkim twardym wiosiem. Dodac utwardzacz do zywicy

i doktadnie wymiesza¢ za pomocg szpatutki lub podobnego
narzedzia az do uzyskania jednorodnej konsystencji bez smug.
Mieszanie powinno trwac okoto 4 minuty. Zwrdci¢ uwage, aby
wymiesza¢ materiat ze spodu i bokdw pojemnika. Stanowczo
zalecamy, aby wymieszac¢ jednorazowo catg zawartos¢ pojemnika

STOSOWANIE

Aby uzyskac najlepsze efekty, produkt nalezy przechowywac

i aplikowa¢ w temperaturze pokojowej. Brushable Ceramic mozna
stosowac w temperaturach od 15°C do 32°C. Przy temperaturach
ponizej 21°C czasy utwardzania i zywotnosci mieszaniny beda
dtuzsze, a przy temperaturach powyzej temperatury pokojowe;j
czasy utwardzania i zywotnosci mieszaniny beda krétsze.

OKRES MAGAZYNOWANIA | PRZECHOWYWANIE

Okres magazynowania wynosi 3 lata od daty produkciji, jezeli
produkt jest przechowywany w temperaturze pokojowej (22°C)
w oryginalnym opakowaniu.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z Kartami
charakterystyki, gdzie znajduja sie petne informacje dotyczace
bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

GWARANCJA

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktory
okazat sie wadliwy. Poniewaz przechowywanie, postepowanie

i aplikacja tego materiatu jest poza naszg kontrolg, nie ponosimy
odpowiedzialnosci za uzyskane rezultaty.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie technicznej sa oparte
na testach laboratoryjnych i nie sg przeznaczone do celéw
projektowych.

ITW Performance Polymers nie sktada zadnych oswiadczen ani
gwarangcji dotyczgcych tych danych.

Aby uzyskac informacje o produktach, odwiedz
www.devconeurope.com, a w celu uzyskania pomocy technicznej
zadzwon pod numer +353 61 771 500.
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